
HERSTELLUNG VON HOCHPRÄZISEN MECHANISCHEN 
KOMPONENTEN FÜR DIE FERTIGUNGS- UND 

LUFTFAHRTINDUSTRIE
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Eine Erfolgsgeschichte, 
die 1979 begann
Heute ist Lam srl führend in den Bereichen. Unser Unternehmen ist ständig 
gewachsen und hat sich weiterentwickelt. Von den Anfängen bis heute hat 
es etwa fünfzig Mitarbeiter integriert und verfügt über einen kompletten, 
hochtechnologischen Maschinenpark. 
Heute zwingt uns die Nachfrage zu weiterem Wachstum.

Unsere Bearbeitungen

SCHLEIFENDREHENFRÄSEN 3D QUALITÄTS-
KONTROLLE 

ERGÄNZUNGS-
BEARBEITUNGEN

Kooperation, Einklang und professionelles Können: 
Durch diese Werte wird für unser Team jede 
Kundenanfrage zur Suche nach Exzellenz.



Technologie, Ausbildung und 
Qualität im Dienste der Industrie
LAM verfügt über die Zertifizierung UNI EN ISO 9001:2015 
für sein Qualitätsmanagementsystem und EN 9100:2018, 
die speziell für die Produktion in den Bereichen Luft- und 
Raumfahrt und Verteidigung gilt. Beides bringt besondere 
organisatorische und prozessuale Anforderungen mit sich.

Modernste Maschinen, Präzision und ständige 
Weiterbildung sind seit jeher die Säulen unserer Vision und 
unseres Ansatzes. Hinzu kommen sehr wichtige Aspekte, 
die ebenso entscheidend sind, um eine führende Position 
in der Herstellung von integrierten Komponenten für die 
komplexesten industriellen Produktionen einzunehmen: 
Leidenschaft, Zuverlässigkeit und Erfahrung, die wir in über 
vierzig Jahren Arbeit gesammelt haben.

Das Wachstum von LAM basierte schon immer auf 
Innovation und Flexibilität. Auf diese Weise konnten 
wir unser Modell und unser Bearbeitungsangebot stets 
weiterentwickeln, um auf Marktentwicklungen reagieren 
zu können.
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Durch ihre Flexibilität und Anpassungsfähigkeit zu verschiedenen 
Verarbeitungsarten, ist LAM in mehreren/unterschiedlichen Branchen aktiv/
tätig. Wir garantieren Stabilität und Zukunft durch Qualifikation, Technik und 
Kompetenz. 

Anwendungsbereiche

WERKZEUGMASCHINEN LUFTFAHRT

AUTOMATISCHE MASCHINEN 
FÜR VERSCHIEDENE BRANCHEN AUTOMATISIERUNG

TEXTILMECHANIK MECHATRONIK



Zusammen mit den Kunden zu 
einem ausgezeichneten Ergebnis 
Leidenschaft ist ein fester Bestandteil unserer Bearbeitungen und in der 
Kundenbetreuung garantieren wir höchste Professionalität.
Mit unserem technischen Wissen arbeiten wir mit dem Kunden zusammen  
und werden komplett zu seinem Partner und Vertrauensassistent.
Die Aufmerksamkeit für den Kunde ist der Kernpunkt der Mission unseres 
Unternehmens: Seit immer ein Wert, den wir auf den ersten Platz setzen.

“Die Kundenprobleme machen wir zu Eigen”. 

Vor jeder einzelnen Bearbeitung kommt eine sorgfältige Planungsphase 
unseres Teams: Nichts wird dem Zufall überlassen. 

Unsere Professionalität,  
eure Zufriedenheit

Präzision ist unser Motto, Hauptnenner jeder Bearbeitung, die uns in Auftrag 
gegeben wird. Strukturierte, präzise und überwachte Prozesse, zusammen mit 
modernen und technologischen Geräten/Maschinen, die von unseren spezialisierten 
und ausgebildeten Mitarbeitern mit Professionalität und Verantwortung bedient 
werden, sind die Kernelemente für eine präzise und wertvolle Bearbeitung.

VERWALTUNG DES 
ARBEITSPROZESSES

DAS
FERTIGTEIL

AUSWAHL 
DER MATERIALEN

AUSWAHL 
DES ARBEITSVERLAUFES

ERGÄNZUNGSBEARBEITUNGEN

OBERFLÄCHLICHE
BEHANDLUNGEN

SCHLEIFEN UND
QUALITÄTSKONTROLLE
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Faktoren, die zu unserem 
Mehrwert beitragen

Wir sind flexibel und zuverlässig. Eine gute 
organisatorische Struktur ermöglicht uns, den 
Arbeitsanteil am besten zu verwalten. Unsere 
Professionalität erlaubt uns, alle Anfragen unserer 
Kunden zu erfüllen, die komplexe Geometrien 
und beschränkten Freiheitsraum erfordern.

MITARBEITER

DER 
MEHRWERT

Für die Verwaltung und Programmierung 
der Aufträge verwenden wir 
höchstmoderne Software und CAD/CAM 
Programmierungssysteme. Wir besitzen einen 
optimal ausgestatteten Maschinenpark, um die 
beste Qualität und Effizienz zu garantieren.

DIE 
WERKZEUGE

Unsere hochwertigen Geräte und der Messraum ermöglichen eine 
ausführliche Kontrolle der Bearbeitungen; dimensionale Kontrolle, 
Überprüfung der Target Maßnahmen und Verfassung von Testberichten sind 
die Überprüfungsmethoden unseres ´LAM Teams.

DAS 
KONTROLLSYSTEM

Wir garantieren eine organisierte 
Produktion, um kleine oder mittlere 
Serien, Prototypen oder Einzelteile 
zu fertigen, die jede Anfrage 
unserer Kunden nachkommen 
können. Für jede Bearbeitung, 
die uns im Auftrag gegeben wird, 
bieten wir einen kompletten 
Kundenservice (und Support).

DIE 
PRODUKTION

Immer sind wir bereit, unser Wissen auszutesten und eventuelle 
Schwierigkeiten zu Möglichkeiten zu machen. Wir sind der Meinung, 
dass jede Herausforderung, die uns in den Weg kommen, eine 
Möglichkeit ist, unsere Kompetenzen zu verbessern und verstärken.

ARBEITSPHILO-
SOPHIE
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Die Hartnäckigkeit, der Glaube an das, was man 

tut, und der Glaube, dass es früher oder später 

funktionieren wird. Das ist Erfolg.

Bei all den Schwierigkeiten habe ich immer  

die Familie einbezogen. Zusätzlich zu meiner  

Frau Maura auch meinem Bruder.

Heute findet ein Generationswechsel statt.  

Mit der Einbeziehung meiner beiden Söhne Simone 

und Davide, von erfahrenen, technisch veranlagten  

Leuten, von operativer Unterstützung im Büro und 

den neuen Generationen, glauben wir  an eine 

ausgezeichnete Zukunft.

Amedeo Lugli

“

“
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1 TAKISAWA TCN-2100 L6 Stangendurchlass 52 mm Durchmesser

1 TAKISAWA TT-2100G 2-Achsen mit automatischem Lader und Doppelspindel 

1 TAKISAWA LA-200 L6 mit Stangendurchgang mit 52° Durchmesser

1 TAKISAWA LA-250 L12 mit Stangendurchgang mit 85° Durchmesser 75 mm

1 TAKISAWA NEX-110 H7 mit Stangendurchgang Durchmesser 75 mm

1 MORI SEIKI CL150 mit automatischer LNS-Ladevorrichtung, Durchmesser 32 mm,  
max. Stangendurchlass 32 mm

1 MORI SEIKI CL200 mit automatischem Portallader max. Durchmesser 400 mm 52 mm

1 MORI SEIKI NLX2500 Stangenkapazität 80 mm

1 TORNOS-Langdrehspindelstock Typ GT26/6 II, 6 Achsen, Hubraum 25,4 mm

CNC Drehmaschinen

Integrierte Dreh-/Fräszentren für komplexe Bearbeitungsvorgänge

1 MAZAK INTEGREX 200 III 5 Achsen mit Reitstockdurchmesser Stangendurchlass 52 mm

1 MAZAK INTEGREX 200 IV 5 Achsen mit Reitstockdurchmesser Stangendurchlass 65 mm

Max. Drehdurchmesser: 400 mm. Max. Länge: 1000 mm.

CNC DREHEREI

Ein hochmoderner Maschinenpark, ein hohes Spezialisierungsgrad der 
Arbeitskräfte und des technischen Personals.

Maschinenpark



AUKOM-zertifizierte Betreiber.

1 Videomikroskop Zoom “VM500”

1 Messmaschine ZEISS Duramax 500x500x500

2 Dea Image 3D-Kontrollmaschinen

MAHR- und TESA-Höhenmesser

MAHR und TESA millesimale Instrumentierung

Durometer

Rugosimeter

METROLOGIE UND KONTROLLRAUM

1 Software Vero Solutions

1 Software Openmind

ABTEILUNG FÜR TECHNISCHE PROGRAMMIERUNG

1 MORI SEIKI NV5000 Hübe 1020x510x510 mm ausgestattet mit Nikken-Teiler

Vertikal-Bearbeitungszentren

CNC FRÄSEN
Horizontale Bearbeitungszentren 2 Paletten

3 MAKINO A51NX mit durchgehendem Drehtisch 400x400

1 OKK HMC mit durchgehendem Drehteller 400x400

3 MORI SEIKI SH 403 mit kontinuierlichem Drehtisch 400x400

1 MORI SEIKI NHX 4000 mit kontinuierlichem Drehtisch 400x400

1 AKIRA SEIKI H3-XP mit kontinuierlichem Drehtisch 320x320

ERGÄNZENDE FUNKTIONEN
Sägemaschinen - Sandstrahlmaschinen – Taumelmaschinen

1 AUTOMATISCHE CNC STÄRKE SÄGE Schneidendurchmesser 360 mm

1 AUTOMATISCHE SÄGE Durchmesser 360 mm

1 AUTOMATISCHE SÄGE Durchmesser 200 mm

1 Sandstrahler FN31

2 Taumelmaschinen RC105

SCHLEIFEN UND ELEKTROEROSION

Wir arbeiten auch mit zertifizierten und etablierten externen Partnern  für 
Oberflächenbehandlung, Wärmebehandlung, Erodieren, Räumen und Schleifen 
zusammen, um das komplette Produkt zu liefern.

1 ELEKTRA Modell 1518 numerisch gesteuert

1 VOUMARD Modell 5 ALP1000

1 TACCHELLA 1018 UA für die Verwendung in Aussenbereichen



LAM SRL 
Via delle Fabbriche Nuove 21/23
13856 Vigliano Biellese (BI)

T: +39 015.8129960
www.lam.srl

commerciale@meccanicalugli.com
commerciale2@meccanicalugli.com


